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Beschreibung 

Zur Befestigung in einem Kraftf ahrzeug vorgesehene Einrich- 
tung zur Reinigung einer Scheibe Oder einer Streuscheibe 

Die Erfindung betrifft eine zur Befestigung in einem Kraft- 
fahrzeug vorgesehene Einrichtung zur Reinigung einer Scheibe 
oder einer Streuscheibe, mit einer von einem Dtisenstock ge- 
haltenen Waschduse und mit Mitteln zur Verstellung des Nei- 
gungswinkels der Waschduse. 

Eine solche Einrichtung ist beispielsweise aus der DE 196 52 
083 Al bekannt. Hierbei ist die Waschduse fest in dem Dusen- 
stock montiert. Der Dtisenstock wird in einer Ausnehmung eines 
Karosserieblechs gehalten und ist mittels eines Federelemen- 
tes gegen einen verstellbaren Anschlag vorgespannt. In einem 
von dem verstellbaren Anschlag entfernten Bereich hat der 
Dtisenstock eine Lagerung. Beim Verstellen des Anschlags lasst 
sich der gesamte Dtisenstock verschwenken und damit der Nei- 
gungswinkel der Waschdtise einstellen. Hierdurch lasst sich 
ein Waschf ltissigkeitsstrahl der Waschduse nach der Montage 
in einem Kraftf ahrzeug einstellen und damit Toleranzen der zu 
reinigenden Scheibe gegentiber angrenzenden Karosserieteilen 
ausgleichen. Weiterhin lasst sich der Waschf ltissigkeitsstrahl 
beispielsweise nach einem Unfall des Kraftf ahrzeuges erneut 
einstellen. 

Nachteilig bei der bekannten Einrichtung ist, dass der Dtisen- 
stock sehr grofle Abmessungen aufweist und eine grofte Ausneh- 
mung in einem Karosserieblech des Kraf tfahrzeuges erfordert, 
bzw. unter der Motorhaube montiert werden muss. Weiter be- 
sitzt die Einrichtung mit dem Steckanschluss zur Fltissig- 
keitsleitung und der Waschduse zwei Dichtstellen, die eine 
spezielle Bearbeitung erfordern, urn die Dichtheit zu gewShr- 
leisten. 
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Der Erfindung liegt das Problem zugrunde, eine Einrichtung 
der eingangs genannten Art so weiterzubilden, dass der Diisen- 
stock sehr kleine Abmessungen aufweist und in einer moglichst 
kleinen Ausnehmung des Karosserieblechs einsetzbar ist. 

Dieses Problem wird erf indungsgemaft dadurch gelost, dass die 
Mittel zur Verstellung des Neigungswinkels der Waschduse ge- 
geniiber dem Dusenstock gestaltet sind. 

Durch diese Gestaltung lasst sich der Dusenstock in dem Ka- 
rosserieblech unverriickbar befestigen. Eine grofte Abmessungen 
aufweisende Lagerung des Diisenstocks ist dank der Erfindung 
nicht erforderlich. Hierdurch hat der Dtisenstock besonders 
kleine Abmessungen. Zur Befestigung des Diisenstocks benotigt 
das Karosserieblech im gunstigsten Fall nur eine kleine Aus- 
nehmung fur eine Waschf lussigkeitszufuhr der Waschduse und 
fur Bef estigungsmittel des Diisenstocks. Die Ausnehmung in dem 
Karosserieblech kann daher im Vergleich zu der bekannten Ein- 
richtung besonders klein gestaltet sein. Da der Dusenstock 
unverriickbar in der Ausnehmung des Karosserieblechs montiert 
werden kann, lasst sich die Ausnehmung zudem einfach abdich- 
ten. Hierdurch eignet sich die erf indungsgemafce Einrichtung 
zudem zur Befestigung auf einem sichtbaren Teil des Karosse- 
rieblechs des Kraftfahrzeuges . 

Die Waschdiise lasst sich gemaJS einer vorteilhaf ten Ausbildung 
der Erfindung kostengiinstig gestalten, wenn die Waschdiise in 
einem in dem Diisenstock angeordneten Einsatz befestigt ist 
und wenn der Einsatz drehbar gehalten ist. Das Befestigen der 
Waschduse im Einsatz kann mittels einer Rast- oder Steckver- 
bindung erfolgen. 

Die Waschduse konnte beispielsweise aus dem Dusenstock her- 
ausragen. Witterungseinf liisse z. B. Fahrtwind lassen sich je- 
doch gemafl einer anderen vorteilhaf ten Weiterbildung der Er- 
findung einfach von der Waschduse fernhalten, wenn der Diisen- 
stock im Bereich der Waschduse eine im Vergleich zu einem 
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Durchmesser eines von der Waschdtise zu erzeugenden Waschflus- 
sigkeitsstrahls grofle Offnung aufweist. 

Ein Einfluss des Neigungswinkels auf die Sprtihleistung der 
5 Waschdtise l&sst sich gem&ft einer anderen vorteilhaften Wei- 
terbildung der Erfindung einfach vermeiden, wenn der Dusen- 
stock eine in Stromungsrichtung gesehen unmittelbar vor dem 
Einsatz oder der Waschdtise angeordnete, zur Verbindung einer 
Waschmittelzufuhr mit der Waschdtise liber deren gesamten Ver- 
10 drehbereich gestaltete Kammer hat. 

Zur Vereinf achung der Montage tr&gt es gemaft einer anderen 
vorteilhaften Weiterbildung der Erfindung bei, wenn der Dti- 
senstock pilzformig gestaltet ist und an der Unterseite sei- 
nes Hutbereichs zur Verbindung mit einem Karosserieblech vor- 
gesehene Rastmittel aufweist. Weiterhin ermoglicht diese 
Gestaltung eine einfache Abdichtung der Ausnehmung im Karos- 
serieblech ftir die Waschdtise. 

» 

Die Waschdtise kann in vorteilhaf ter Ausftihrung sowohl eine 
Punktstrahldtise als auch eine Fluidicduse sein, die im Ein- 
satz angeordnet ist. 

Die Verbindung der Waschdtise mit dem Einsatz ist vorzugsweise 
als Rast- und Steckverbindung ausgebildet. 

Ein Verbinden der Waschdtise mit dem Einsatz wird vermieden, 
wenn der Einsatz als Waschdtise ausgebildet ist, wobei der 
Einsatz eine den Waschf lussigkeitsstrahl erzeugende Ausneh- 
mung besitzt. In der einfachsten Gestaltung ist die Ausneh- 
mung eine senkrecht zur LSngsachse des Einsatzes verlaufende 
Bohrung, die als Kanal wirkend den Waschf lussigkeitsstrahl 
erzeugt. Die Bohrung ist mit geringem Auf wand nachtr&glich 
herstellbar. In einer vorteilhaften Weiterbildung der Erfin- 
dung wird die Bohrung wahrend der Herstellung des Einsatzes, 
z. B. durch entsprechende Gestaltung des Sprit zgieftwerkzeu- 
ges, erzeugt. 





20C53P12731 DE 





Der Einsatz einer Dttse wird vermieden, wenn sich die Bohrung 
im Einsatz stromabw^rts verjiingt. Die Verjiingung der Bohrung 
kann dabei kontinuierlich als auch stufenartig ausgebildet 
sein. 

5 

Bei der Verwendung von Ausnehmungen mit komplizierten Struk- 
turen hat sich die Ausbildung des zyiinder- oder kegelfdrmi- 
gen Einsatzes in zwei Teilen als vorteilhaft erwiesen. Hier- 
bei ist der Einsatz entlang seiner L&ngsachse in zwei Halbzy- 
10 linder oder Halbkegel geteilt, wobei die Halbzylinder oder 

Halbkegel unter Bildung eines Zylinders oder Kegels mit ihren 
Schnittf l&chen aufeinander liegen. Die Ausnehmung ist in vor- 
teilhafter Weise im Bereich mindestens einer Schnittf lache 
eines Halbzylinders oder Halbkegels angeordnet. An beiden 
15 Halbzylindern oder Halbkegeln angeordnete Formelemente, z. B. 
Stifte, Bohrungen, dienen durch Ineinandergreif en zur Lagesi- 
cherung der Halbzylinder oder Halbkegel. 

Eine erleichterte Montage der Halbzylinder oder Halbkegel ist 
2 0 gegeben, wenn sie an einer Kante ihrer Schnittf lachen eintei- 
lig und damit unverlierbar miteinander verbunden sind. Die 
Verbindung l&sst sich in einfacher Weise mit einem Filmschar- 
nier erzielen, das wahrend der Herstellung der Halbzylinder 
und Halbkegel erzeugt wird. 

25 

Das fur die Herstellung der Ausnehmung erf orderliche Werkzeug 
lasst sich einfacher gestalten, wenn die den Waschf ltissig- 
keitsstrahl erzeugende Ausnehmung im Bereich einer Schnitt- 
flache eines Halbzylinders oder Halbkegels angeordnet ist und 
30 die Schnittf lache des zweiten Halbzylinders oder Halbkegels 
als Dichtf lache ausgebildet ist. Dies ist insbesondere dann 
von Vorteil, wenn die Ausnehmung eine einen oszillierenden 
Waschf lussigkeitsstrahl erzeugende Fluidic-Struktur ist. 



35 Der Neigungswinkel der Waschdtise lasst sich besonders einfach 
beispielsweise bei der Erzeugung des Waschf ltissigkeitsstrahls 
einstellen, wenn der Einsatz oder die Waschdtise zylindrisch 
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oder kegelig gestaltet ist und von aufcerhalb des Diisenstocks 
zugangliche Mittel zum Ansetzen eines Drehwerkzeugs hat. Im 
einfachsten Fall kann das Mittel zum Ansetzen eines Drehwerk- 
zeuges ein seitlich an dem Einsatz angeordneter Schlitz fur 
einen Schraubendreher sein. 



Die Erfindung lasst zahlreiche Ausfiihrungsf ormen zu. Zur wei- 
teren Verdeutlichung ihres Grundprinzips sind mehrere davon 
in der Zeichnung dargestellt und nachfolgend beschrieben. 
Diese zeigen in 



Fig. 1 eine erf indungsgemafie Einrichtung mit einem in ei- 

ner Ausnehmung eines Karosserieblechs befestigten 
Diisenstock, 

Fig. 2 eine stark vergrofterte Schnittdarstellung der er- 

jfindungsgemaften Einrichtung aus Fig. 1. 

Fig. 3a, b je einen Einsatz der Einrichtung nach Fig. 1, 

Fig. 4 einen aus zwei Halbzylindern gebildeten Einsatz 

nach Fig . 1 . 



Figur 1 zeigt eine Einrichtung zur Reinigung einer Scheibe 1 
eines Kraf tf ahrzeuges mit einem in einer Ausnehmung 2 eines 
Karosserieblechs 3 angeordneten Diisenstock 4. Die Scheibe 1 
kann auch eine Streuscheibe eines Scheinwerf ers eines Kraft- 
fahrzeugs sein. Der Diisenstock 4 ist pilzformig gestaltet und 
hat als Schaft einen Anschlussstutzen 5 zum Anschluss einer 
nicht dargestellten Waschf liissigkeitsleitung . In dem Hutbe- 
reich ist ein Einsatz 6 so angeordnet, dass dessen Langsachse 
quer zur Fahrzeuglangsachse ausgerichtet ist. Die Unterseite 
des Hutbereichs weist als Rasthaken ausgebildete Rastmittel 
7, 8 auf und haltert den Diisenstock 4 unverschiebbar an dem 
Karosserieblech 3. Der Einsatz 6 dient zur Halterung einer in 
Figur 2 dargestellten Waschduse 9. Der Einsatz 6 ist in dem 
Diisenstock 4 urn eine horizontale Achse drehbar und axial un- 
verschiebbar gelagert und hat einen zum Ansetzen eines 
Schraubendrehers vorgesehenen Schlitz 10. Beim Verdrehen des 
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Einsatzes 6 lasst sich ein Neigungswinkel eines von der in 
Figur 2 dargestellten Waschdttse 9 erzeugten Waschf ltissig- 
keitsstrahls 14 verstellen. Die Grenzen des Verstellbereichs 
des Waschflussigkeitsstrahls 14 sind in der Zeichnung strich- 
punktiert dargestellt. 

Figur 2 zeigt die Einrichtung aus Figur 1 in einem stark ver- 
grofierten Langsschnitt . Hierbei ist zu erkennen, dass die 
Waschduse 9 als Fluidic-Dtise ausgebildet und im Vergleich zu 
dem Einsatz 6 sehr klein gestaltet ist. Der Waschf ltissig- 
keitsstrahl 14 solcher Fluidic-Diisen ist sehr scharf und 
oszilliert in einer Ebene . Der Dusenstock 4 weist im Aus- 
trittbereich der Waschdttse 9 eine groJie Offnung 11 auf. Die 
Offnung 11 ermCglicht einen groBen Verstellbereich des Nei- 
gungswinkels des von der Waschduse 9 erzeugten Waschf liissig- 
keitsstrahls 14 und begrenzt eine die Waschduse 9 vor Witte- 
rungseinflussen und Fahrtwind schutzende Umrandung 12. In 
Stromungsrichtung gesehen vor der Waschduse 9 ist in dem Du- 
senstock 4 eine Kammer 13 angeordnet. Die Kammer 13 stellt 
eine ausreichende Zufuhr von Waschf lussigkeit zu der Waschdu- 
se 9 bei jedem Neigungswinkel sicher. 

Figur 3a zeigt den Einsatz 6 aus Fig. 1 in einer perspektivi- 
schen Darstellung. Der zylindrische Einsatz 6 besitzt an ei- 
ner Seite einen Schlitz 10 zum Verdrehen, urn so den Neigungs- 
winkel des Waschflussigkeitsstrahls 14 einzustellen . Senk- 
recht zur Langsachse 15 des Einsatzes 6 ist eine Ausnehmung 
16 angeordnet. Die Ausnehmung 16 ist eine Bohrung, die sich 
stromabwarts in Richtung der nicht dargestellten zu reinigen- 
den Scheibe verjungt. Die Verjungung der Bohrung 16 erfolgt 
stufenartig in einem Bereich 17. Die Bohrung wirkt als Duse 
zur Erzeugung des Waschf lussigkeitsstrahls 14 

Der Einsatz 6 in Fig. 3b unterscheidet sich zu dem Einsatz in 
Figur 3 zum einen in seiner kegelf ormigen Auftenkontur , zum 
anderen weist der Einsatz 6 eine Ausnehmung 16 auf, in die 
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eine als Punktstrahlduse ausgebildete Waschdiise 9 eingeklipst 
ist . 

Der in Fig. 4 dargestellte Einsatz 6 besteht aus zwei Halbzy- 
5 lindern 6a, 6b, die iiber ein Filmscharnier 18 einteilig mit- 
einander verbunden sind. Durch Zusammenklappen der beiden 
Halbzylinder 6a, 6b liegen diese mit ihren Schnittf lachen 
19a, 19b auf einander, sodass sie den Einsatz 6 bilden. Die 
Halbzylinder 6a, 6b besitzen je eine Offnung 20a, 20b, die 

10 mit der Kammer 13 in Verbindung steht, um den Durchfluss der 
Waschflussigkeit zu ermoglichen . In der Schnittf lache 19b des 
Halbzylinders 6b ist im Anschluss an die Offnung 20b die Aus- 
nehmung 16 als Fluidic-Struktur 21 ausgebildet. Die Fluidic- 

f Struktur 21 bewirkt, dass aus der uber die Offnungen 20a, 20b 

15 einstromende Waschf liissigkeit ein oszillierender Waschflus- 

sigkeitsstrahl 14 erzeugt wird, der tiber die Austrittsof fnung 
22 den Einsatz 6 in Richtung der nicht dargestellten Scheibe 
verlasst. Die Schnittf lache 19a des Halbzylinders 6a bildet 
dabei die Dichtf lache zum Abdichten der Fluidic-Struktur 21. 

20 Zur Lagesicherung der Halbzylinder 6a, 6b im gefugten Zustand 
besitzt der Halbzylinder 6b einen Vorsprung 23, der in eine 
Nut 24 des Halbzylinders 6a eingreift. 
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Patentansprtiche 

1. Zur Befestigung in einem Kraftf ahrzeug vorgesehene Ein- 
richtung zur Reinigung einer Scheibe oder Streuscheibe, 
mit einer von einem Dtisenstock gehaltenen WaschdUse und 
mit Mitteln zur Verstellung des Neigungswinkels der 
Waschduse, dadurch gekennzeichnet, dass die Mittel zur 
Verstellung des Neigungswinkels der Waschduse (9) gegen- 
Uber dem Dtisenstock (4) gestaltet sind. 

2. Einrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass die Waschduse (9) in einem in dem 
Dusenstock (4) angeordneten Einsatz (6) befestigt ist 
und dass der Einsatz (6) drehbar gehalten ist. 

3. Einrichtung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch g e - 
kennzeichnet, dass der Dusenstock (4) im Be- 
reich der Waschduse (9) eine im Vergleich zu einem 
Durchmesser eines von der Waschduse (9) zu erzeugenden 
Waschfltissigkeitsstrahls groBe Offnung (11) aufweist. 

4 . Einrichtung nach zumindest einem der vorhergehenden An- 
spriiche, dadurch gekennzeichnet, dass 
der Dusenstock (4) eine in Stromungs richtung gesehen 
unmittelbar vor dem Einsatz (6) oder der Waschduse (9) 
angeordnete, zur Verbindung einer Waschmittelzufuhr mit 
der Waschduse (9) uber deren gesamten Schwenkbereich 
gestaltete Kammer (13) hat. 

5. Einrichtung nach zumindest einem der vorhergehenden An- 
spruche, dadurch gekennzeichnet, dass 
der Dusenstock (4) pilzformig gestaltet ist und an der 
Unterseite seines Hutbereichs zur Verbindung mit einem 
Karosserieblech (3) vorgesehene Rastmittel (7, 8) auf- 
weist . 
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6. Einrichtung nach zumindest einem der vorhergehenden An- 
spruche, dadurch gekennzeichnet, dass 
der Einsatz (6) oder die Waschdtise (9) zylindrisch oder 
kegelig gestaltet ist und von aufierhalb des Dttsenstocks 
(4) zugangliche Mittel zum Ansetzen eines Drehwerkzeugs 
hat. 

7 . Einrichtung nach zumindest einem der vorhergehenden An- 
spruche, dadurch gekennzeichnet, dass 
der Einsatz (6) als Waschdtise (9) ausgebildet ist, wobei 
der Einsatz (6) eine den Waschf lussigkeitsstrahl (14) 
erzeugende Ausnehmung (16) besitzt. 

8. Einrichtung nach Anspruch 7 , dadurch gekenn- 
zeichnet, dass die den Waschf lussigkeitsstrahl 
(14) erzeugende Ausnehmung (16) eine Bohrung ist. 

9. Einrichtung nach Anspruch 8, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass sich die Bohrung (16) stromabwarts 
kontinuierlich oder stufenartig verjiingt. 

10. Einrichtung nach Anspruch 7, dadurch gekenn- 
zeichnet , dass der Einsatz (6) entlang seiner 
Langsachse (15) in zwei Halbzylindern (6a, 6b) oder 
Halbkegel geteilt ist, und dass die Halbzylinder (6a, 
6b) oder Halbkegel von der Bildung eines Zylinders oder 
Kegels mit ihren Schnittf lachen (19a, 19b) aufeinander 
liegen. 

11. Einrichtung nach Anspruch 10, dadurch ge- 
kennzeichnet, dass die Halbzylinder (6a, 6b) 
oder Halbkegel an einer Kante ihrer Schnittf lachen 19a, 
19b) einteilig miteinander verbunden sind, vorzugsweise 
mit einem Filmscharnier (18), so dass sie durch zusam- 
menklappen einen Zylinder oder Kegel bilden. 
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12. Einrichtung nach einem der Anspruche 10 oder 11, d a - 
durch gekennzeichnet, dass die den 
Waschfliissigkeitsstrahl (14) erzeugende Ausnehmung (16) 
im Bereich mindestens einer Schnittf lache (19a, 19b) ei- 
5 nes Halbzylinders (6a, 6b) oder Halbkegels angeordnet 

ist . 




13. Einrichtung nach Anspruch 12, dadurch ge- 
kennzeichnet , dass die den Waschf lussigkeits- 

10 strahl (14) erzeugende Ausnehmung (16) im Bereich einer 

Schnittf lache (19b) eines Halbzylinders (6b) oder Halb- 
kegels angeordnet ist und dass die Schnittf lachen (19a) 
des zweiten Halbzylinders (6a) oder Halbkegels als 
Dichtf lache (19a) ausgebildet ist. 

15 

14. Einrichtung (nach einem der Anspruche 10 bis) 13, da- 
durch gekennzeichnet, dass die Ausneh- 
mung (16) eine einen oszillierenden Waschf lussigkeits- 
strahl (14) erzeugende Fluidic-Struktur (21) ist. 

20 

15. Einrichtung (nach einem der Anspruche 10 bis) 14, da- 
durch gekennzeichnet, dass an den Halb- 
zylindern (6a, 6b) oder Halbkegeln Formelemente (23, 
24), vorzugsweise Stifte, Vorsprunge, Nuten, Bohrungen, 

25 angeordnet sind. 
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Zusammenf as sung 

Zur Befestigung in einem Kraf tf ahrzeug vorgesehene Einrich- 
tung zur Reinigung einer Scheibe Oder einer Streuscheibe 

Bei einer Einrichtung zur Reinigung einer Scheibe eines 
Kraftf ahrzeuges ist eine Waschdiise (9) urn eine horizontale 
Achse schwenkbar in einem Dtisenstock (4) gelagert. Der Dtisen- 
stock (4) wird fest in einem Karosserieblech des kraftf ahr- 
zeuges befestigt. Beim Verschwenken der Waschdiise (9) lasst 
sich ein vorgesehenes, mit Waschf ltissigkeit zu benetzendes 
Spriihfeld auf der Scheibe einstellen. 



(Figur 2) 



